
 

 

 

 

 

 

 

 

“ドロスガード”は、プラズマ切断時等のドロスが定盤に付着することを防止し、定盤を長持ちさせます。 

さらに、ドロスの定盤への付着防止により、鋼板に対するヒューム（ノロ）付着を大幅に低減できます。

このように、ドロスガードは、切断工程の効率化を進める事のできる製品です。 

プラズマ、ガス切断時等のドロス付着防止用 

1. プラズマ切断やガス切断時のドロス付着を防止し、定盤を長持ちさせます。 

2. ドロス付着に伴い、ヒューム、ノロ等の鋼板に対する付着を大幅に低減できます。 

3. 刷毛、ローラ等で容易に塗布する事ができます。 

4. 水系で、消防法危険物には該当致しません。 

 

1. 塗布前には十分撹拌してください。 

2. 刷毛、ローラ等で均一に塗布してください。 

3. 出来るだけ定盤が新品のうちに塗布してください。 

4. 鋼板の切断は塗布した塗膜が乾燥（約１日放置） 

してから実施してください。 

 

5.  

 

 

 

     18kg（缶） 
 

※詳細は、製品安全データシート（SDS）をご確認ください。 

＊製品の改良のため、予告なしに仕様を変更する場合があります。 

 

 

 

 

 

 

 

用途 

特徴 

使用方法 

物性特性 

プラズマ、ガス切断用ドロス付着防止剤 

ドドロロススガガーードド  

 

（上部：ドロスガード塗布部 下部：無塗布部） 

※上部は、下部に比べ大幅にドロス付着が少ない。 

外観 灰色懸濁液体 比重 1.0～1.3 

引火点 なし   
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