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●溶着金属の化学成分　Chemical Composition of All Weld Metal� （％）

化学成分 C Si Mn P S Ni Cr Mo Cu N

JIS�規�格 ≦0.04 ≦1.00 0.5～2.0 ≦0.04 ≦0.03
7.5
～10.5

21.5
～23.5

2.5
～3.5 ≦0.75

0.08
～0.20

一　　例 0.033 0.40 1.20 0.023 0.002 9.55 22.92 3.13 0.06 0.16

● 溶着金属の機械的性質　Mechanical Properties of All Weld Metal

機械的性質 引張強さ
MPa

0.2％耐力
MPa

5D 伸び
％

吸収エネルギー　J
2vE0 2vE-40

JIS �規 格 690≦ － 15≦ － －
一　　　例 846 614 32.0 84 73

－ 21 －
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