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アルミニウム及びアルミニウム合金
� 溶接材料の選定（JIS Z 3604抜粋）

母材

母材

鋳　　　物 7003,

7N01

6061,
6N01,
6063,
6101

5086,
5083,
5056

5154,
5254,
5454

5052,

5652

5005,

5N01
3004 1200

1100,
3003,
3203

1070,

1050AC7A AC4D AC4C,
ADC12

1070,1050 4043

b,e

4043 4043

e

5356

b,d,e

4043

e,g

5356

b

5356

b,d,e

4043

b,e

1100

a,d,g

4043

b,e

1200

a,d,e

1100

a,d,e

1070

a,d,e

1100,3003,

3203

4043

b,e

4043 4043

e

5356

b,d,e

4043

e,g

5356

b

5356

b,d,e

4043

b,e

1100

a,d,g

4043

b,e

1200

a,d,e

1100

a,d,e

1200 4043

b,e

4043 4043

e

5356

b,d,e

4043

e,g

5356

b

5356

b,d,e

4043

b,e

1200

a,d,g

1200

a,d

1200

a,d,e

3004 4043

b

4043

e

4043 5356

b,c,d

4043

b,c,e,g

5356

b

5356

b,c

5356

b,c,d,e

5356

b,c,d

5356

b,c,d

5005,5N01 5356

b,c

4043

e

4043

e

5356

b,c

4043

b,c,e,g

5356

b

5356

b,c

5356

b,c,d,e

5356

b,c,d,h

5052,5652 5356

b

4043

e

4043

b,c,e

5356

b,c

4043

b,c,e,g

5356

b

5356

b,c

5356

b,c,d

5154,5254,

5454

5356

b,c

― 4043

b,c,e

5356

b,c

5356

b,c,d

5356

b,c

5356

b,c

5086,5083,

5056

5356

b

― 5356

b,d,e

5356

b

5356

b

5183

b

6061,6N01,

6063,6101

5356

b,c,d,e

4043

e

4043

b,c,e

5356

b,c,d,e

4043

b,c,e

7003,7N01 5356

b,c

4043

e

4043

b,c,e

5356

b

鋳
　
　
　
　
　
物

AC4C,

ADC12

4043

b,c,e

4043

e

4043

e,h

AC4D ― 4043

e,h

AC7A 5356

b,c,h

　　代替候補
ａ：1100あるいは1200
ｂ：5356,5556又は5183
ｃ：5654又は5554
ｄ：用途によっては4043
ｅ：4047
ｇ：陽極酸化後の色調差をそろえるには

5356
ｈ：母材と同等材

備考
１．JIS Z 3604を基にしたが，A2＊＊＊系合金母材は除いて作表している。
２．表中では,アルミニウムを示す接頭詞Aを省略，棒及びワイヤを示すBY

及びXYも，省略している。
３．この組合せは，常温及び低温で使用される一般的な溶接構造物を対象

としたものであるが，使用温度が65℃を超える可能性のある場合には，
A5356，A5183，A5556及びA5654の使用は避けることが推奨されている。

－ 423 －

Ｇ　
非
鉄
金
属
の
溶
接
施
工
資
料



－ 424 －

Ｇ　
非
鉄
金
属
の
溶
接
施
工
資
料



－ 425 －

Ｇ　
非
鉄
金
属
の
溶
接
施
工
資
料



－ 426 －

Ｇ　
非
鉄
金
属
の
溶
接
施
工
資
料



ECNi-CI ECNiCuECNiFe-CI

09-08．資料Ｇ：非鉄金属の溶解施工資料 17.pdf   1   2012/10/12   16:59:59

－ 427 －

Ｇ　
非
鉄
金
属
の
溶
接
施
工
資
料



－ 428 －

Ｇ　
非
鉄
金
属
の
溶
接
施
工
資
料



－ 429 －

Ｇ　
非
鉄
金
属
の
溶
接
施
工
資
料



－ 430 －

Ｇ　
非
鉄
金
属
の
溶
接
施
工
資
料




